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Beim Befullen von Beuteln aus Folienmaterial, wie Kunst- 
stoffbeuteln bei sogenannten Bag-in-Box-Verpackungen, 
deren Folienlagen durch eine Schweiftnaht miteinander ver- 
bunden sind. ergeben sich insof ern Schwierigkeiten, als sich 
im Randbereich entlang der BeutelschweiBnaht Luftnester 
bilden konnen, die ein an sich erforderliches blasenfreies 
Befullen solcher Beutel in Frage stellen. AuUerdem konnen 
auch im Beutel vorhandene Oder vom Fullgut mitgerissene 
Luftpartikel mit dem Fullgut verwirbelt werden. Ein blasen- 
freies Befullen solcher Folienbeutel wird gemaB der Erftn- 
dung dadurch erreicht, daB jeder Beutel zunachst mit einem 
gegenuber dem Fullgut inerten gasformigen Medium, wie 
Luft, Inertgas oder dergleichen, unter Oberdruck befullt und 
aufgeblasen wird. Sodann wird das Fullgut beim eigentli- 
chen Fullvorgang mittels eines Fullrohres oder dergleichen 
bis dicht an die unterhalb des Fullstutzens oder -spundes des 
Beutels befindliche Beutelwandung zugefuhrt und unter 
gleichzeitiger Verdrangung des gasformigen Mediums von 
der tief sten Stelle des Beutels zu dem an der hochsten Stelle 
des Beutels gelegenen Fullstutzen oder-spund in den Beutel 
eingefullt, urn den Fullstutzen oder -spund bei Beendigung 
des Fullvorganges nach einer Absaugung von Restgas luft- 
dicht zu verschliefien. 



FIG. 2 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum blasenfreien 
Befullen von Beuteln aus Folienmaterial nach dem 
Oberbegriff des Anspruches ! und bezieht sich ferner 5 
auf eine Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens. 

Beim Befullen von Beuteln aus Folienmaterial, wie 
Kunststoffbeutel bei sogenannten Bag-in-Box-Verpak- 
kungen, mil einem Fullstutzen oder -spund, deren Fo- 
lienlagen durch eine SchweiBnaht miteinandcr verbun- 10 
den sind, ergeben sich insofern Schwierigkeiten. als sich 
im Randbereich entiangder BeutelschweiBnaht Luftne- 
ster bilden konnen, die ein an sich erforderliches blasen- 
freies Befullen solcher Beutel in Frage stellen. AuBer- 
dem konnen auch im Beutel vorhandene oder von dem 15 
Fullgut mitgerissene Luftpartikeln mit dem Fullgut ver- 
wirbelt werden. Solche Lufteinschliisse konnen die Ur- 
sache dafur sein, daB besonders empfindliche Fullguter 
fruhzeitig verderben. Das blasenfreie Befullen der Beu- 
tel ist daher insbesondere erforderlich, urn die Verunrei- 20 
nigung empfindlicher Fullguter durch Lufteinschliisse 
zu vermeiden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine zum Durchfiihren des Verfahrens geeig- 
nete Vorrichtung zu schaffen, womit es in einfacher 25 
Weise moglich ist, auch Beutel aus Folienmaterial, deren 
Folienlagen durch eine SchweiBnaht miteinander ver- 
bunden sind, blasenfrei zu befullen. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung durch den 
Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 geldst, wahrend 30 
in den Anspruchen 3 bis 9 eine besonders vorteilhafte 
Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens gekenn- 
zeichnet ist 

Durch das Aufblasen des Beutels mit einem gegen- 
iiber dem Fullgut inerten gasformigen Medium, wie 35 
Luft, lnertgas oder dergleichen vor dem eigentlichen 
Fullvorgang werden Spalt- oder Eckenbildungen im Be- 
reich der BeutelschweiBnaht vermieden. Das Beutelzelt 
steht beruhigt, und der Fullstrom trifft durch Absen- 
kung des Fullrohres gegenuber dem Fullstutzen auf die 40 
dem Fullstutzen oder -spund gegeniiberliegende Beutel- 
wand auf und kann sich so ohne Verwirbeiung mit gas- 
formigen Partikeln und ohne Behinderung durch die 
gegeniiberliegende Beutelwand frei ausdehnen. Durch 
gunstigste Stromungsverhaltnisse ist der Luftblasen- 45 
transport optimal. Der Fullstrom steht unter permanen- 
ler Kontrolle. Durch entsprechende Neigung der Unter- 
lage fur den Beutel kann eine optimale Niveautarierung 
erreicht werden, es ist eine zumindest teilweise Unter- 
spiegelfullung moglich. und Lufteinschliisse oder Luft- 50 
nester werden auch an den geneigten SchweiBverbin- 
dungen des Folienmaterials vollstandig vermieden. 

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
ist in der Zeichnung schematisch dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 ein Verfahren zum blasenfreien Befullen von 55 
Folienbeuteln zu Beginn eines Fiillvorganges, 

Fig. 2 das Befullen des Beutels in einem fortgeschrit- 
tenen Stadium und 

Fig. 3 eine zum Durchfiihren des Verfahrens geeigne- 
te Fullvorrichtung. 50 

Beim Fullen von Beuteln aus Folienmaterial Fur soge- 
nannle Bag-in-Box-Verpackungen.die einen Fullstutzen 
oder -spund aufwcisen und deren Folienlagen durch ei- 
ne SchweiBnaht miteinander verbunden sind, mit flussi- 
gem oder pastdsem Fullgut, geht es darum, eine blasen- 65 
freie Befiillung der Beutel sicherzustellen. 

Wie in Fig. 1 und 2 dargestellt ist, wird an einem 
zusammenhangenden Beutelband jeder Beutel 1 zu- 



nachst mit einem g^enuber dem Fullgut 2 inerten gas- 
formigen Medium 3, wie Luft, lnertgas oder dergleichen, 
unter Uberdruck befullt und aufgeblasen. Sodann wird 
das Fullgut 2 bei dem eigentlichen Fullvorgang mittels 
eines Rohres oder dergleichen bis dicht an die unterhalb 
des Fullstutzens oder -spundes 4 befindliche Wandung 5 
des Beutels 1 zugefiihrt und unter gleichzeitiger Ver- 
drangung des gasformigen Mediums 3 von der tiefsten 
Stelle des Beutels 1 zu dem an der hdchsten Stelle des 
Beutels gelegenen Fullstutzen oder -spund 4 in den Beu- 
tel 1 eingefiillt, urn den Fullstutzen oder -spund 4 bei 
Beendigung des Fiillvorganges nach einer Absaugung 
von Restgas luftdicht zu verschlieBen. Der Fullstutzen 
oder -spund 4 wird beim Befullen von einer Fiihrung 6 
gehalten. 

Der aus Folienmaterial mit RandschweiBung beste- 
hende Beutel t liegt beim Befullen auf einer einseitig 
oder mehrseitig geneigten Unterlage 7 auf, wahrend die 
Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens aus einer 
auf den Fullstutzen oder -spund 4 des Beutels 1 aufsetz- 
baren Fullvorrichtung 8 besteht mit einem am Stutzen 4 
abgedichteten Fullrohr 9, das in den Stutzen oder Spund 
4 teleskopartig absenkbar ist, wobei zusatzlich noch ei- 
ne Absaugvorrichtung 10 am Ringraum 11 zwischen 
Fullstutzen 4 und Fullrohr 9 vorgesehen ist. 

Wie in Fig. 3 im einzelnen zu erkennen ist, weist das 
Fullrohr 9 einen in Richtung der Rohrachse zwischen 
einer SchlieBstellung und einer Offenstellung bewegba- 
ren Ventilkegel 12 mit einer in der Ventilachse oder 
parallel dazu angeordneten Durchfiihrung 13 fur das 
gasfdrmige Medium 3 auf. Das Fullrohr 9 ist auBerdem 
in einer auf den Fullstutzen oder -spund 4 aufsetzbaren 
Abdichtmanschette 14 in senkrechter Richtung langs- 
verschiebbar gefiihrt 

An der Abdichtmanschette 14 ist ein Absaugrohr 15 
mit einem nach Bedarf absperrbaren Ventil 16 fur das 
gasfdrmige Medium 3 vorgesehen. Dieses Ventil 16 
kann derart druckabhangig gesteuert sein, daB es beim 
Befiillen des Beutels 1 das gasfdrmige Medium entspre- 
chend dem Fullfortschritt durch ein Rohrsystem zur 
Wiederverwendung des Mediums gleichmaDig entwei- 
chen laBt, um nach Beendigung des Fiillvorganges noch 
oberhalb des Fullgutes 2 vorhandene Restgasmengen 
abzusaugen und den Stutzen 4 dicht zu verschlieBen. 

Um optimale Voraussetzungen fur die Befiillung des 
Beutels 1 zu schaffen, ist die Unterlage 7 Fur den Beutel 1 
vorteilhafterweise muldenformig ausgebildet und kann 
aus einem elastisch nachgiebigen Material, wie einer 
Gummibahn, einem aufblasbaren Gummi- oder Kunst- 
stoffkissen oder dergleichen, bestehen. Sie kann auBer- 
dem in ihrer Neigung gegeniiber dem Fullrohr 9 bzw. 
gegenuber der Senkrechten nach Bedarf so versiellt 
werden, daB das Beutelband nach dem Befullen eines 
jeden Beutelabschnittes schrittweise auf der Unterlage 
7 abgleiten kann und somit ein Beutelabschnitt nach 
dem andcren unter Schwerkraftwirkung unter die Full- 
vorrichtung 8 gelangt. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum blasenfreien Befullen von Beuteln 
aus Folienmaterial, die einen Fullstutzen oder 
-spund aufweisen und deren Folienlagen durch eine 
SchweiBnaht miteinander verbunden sind, mit fliis- 
sigem oder pastosem Fullgut, insbesondere fur 
Bag-in-Box-Befullungssysteme, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Beutel zunachst mit einem ge- 
geniiber dem Fullgut inerten gasformigen Medium, 
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wie Luft, Inertgas oder dergleichen, unter Uber- 
druck beftillt und aufgeblasen wird, und daB sodann 
das Fuligut beim eigentltchen Fiillvorgang mittcls 
eines Fullrohres oder dergleichen bis dicht an die 
unterhalb des Fiillstutzens oder -spundes befindli- 5 
che Wandung des Beutels zugefiihrt und unter 
gleichzeitiger Verdrangung des gasformigen Me- 
diums von der tiefsten Stelle des Beutels zu dem an 
der hochsten Stelle des Beutels gelegenen Fiillstut- 
zen oder -spund in den Beutel eingefullt wird, um jo 
den Fiillstutzen oder -spund bei Beendigung des 
Fiillvorganges nach einer Absaugung von Restgas 
luftdicht zu verschlieBen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB der Beutel in Schraglage auf einer 15 
einseitig oder mehrseitig geneigten Unterlage be- 
fullt wird 

3. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens 
nach Anspruch ! oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie eine auf den Fiillstutzen oder -spund (4) des 20 
Beutels (1) aufsetzbare Fullvorrichtung (8) aufweist 
mit einem am Stutzen (4) abgedichteten Fiillrohr 
(9), das in den Stutzen (4) teleskopartig absenkbar 
ist, und mit einer Absaugvorrichtung (10) am Ring- 
raum (1 1)zwischen Fiillstutzen (4) und Fiillrohr (9). 25 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fiillrohr (9) einen in Richtung der 
Rohrachse zwischen einer SchlieBstellung und ei- 
ner Offenstellung bewegbaren Ventilkegel (12) mit 
einer in der Ventilachse oder parallel dazu ange- 30 
ordneten Durchfiihrung (13) fur das gasformige 
Medium aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fiillrohr (9) in einer auf 
den Fiillstutzen oder -spund (4) des Beutels (1) auf- 35 
setzbaren Abdichtmanschette (14) langsverschieb- 
bar gefuhrt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Abdichtmanschette (14) 
ein Absaugrohr (15) mit einem nach Bedarf ab- 40 
sperrbaren Ventil (16) fur das gasformige Medium 
(3) vorgesehen ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlage (7) fur 
den Beutel (1 ) muldenformig ausgebildet ist. 45 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlage (7) fiir 
den Beutel (1) aus elastisch nachgiebigem Material, 
wie einer Gummibahn, einem aufblasbaren Gum- 
mi- oder Kunststoffkissen oder dergleichen, be- 50 
steht. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Unterlage (7) fiir den Beu- 
tel (1) in ihrer Neigung gegenuber dem Fullrohr (9) 

bzw. gegenuber der Senkrechten nach Bedarf ver- 55 1 
anderbar ist. 
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